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NITRAUSTERAKSET

Nitrausterakset ovat nuorrutusteraksia, jotka sopivat erityisesti kaasunitraukseen nitrideja
muodostavien seosaineiden (alumiini, kromi, molybdeeni) ansiosta. Nitrauksella
tarkoitetaan lampokasittelya typettavassa atmosfaarissa, jolloin teraksen pintakerroksen
typettymisen ansiosta pintakovuus nousee ja kulumiskestavyys, vasymislujuus ja/tai
korroosionkestavyys paranevat. Nitrausteraksia kaytetaan rakenteissa, joilta vaaditaan
hyvaa kulumiskestavyytta korkean pintapaineen alaisena ja samanaikaisesti suurta
pintakovuutta seka sydanaineen korkeaa lujuutta. Suuri pintakovuus ja hyva
kulumiskestavyys ilmenevat hyvind liuku- ja vierintdominaisuuksina. Nitratun
pintakerroksen  korkean  puristusjannitystilan  ansiosta  vasymislujuus  paranee
huomattavasti. Suurimmat nitratun pinnan kovuudet (900 — 1200 HV) saavutetaan
alumiiniseosteisilla teraksilla. Ainoastaan kromia ja molybdeenia sisaltavilla teraksilla
saavutetaan hiukan alhaisempi kovuus (750 — 900 HV). Nitratun kerroksen ominaisuudet
sailyvat lahes nitrauslampotilaan saakka. Rakenneosat nitrataan tavallisesti tyOstettyina ja
nuorrutettuina. Talldin on huomattava, etta kappaleet on mydstettava ennen nitrausta, eika
niiden pinnassa saa talloin esiintya rasvaa eika hiilenkatoa, vaan pintojen on oltava
metallinkirkkaita. Kaasunitraus tehdaan 490 — 520 °C:n lampdtilassa eika teraksessa nain
ollen tapahdu faasimuutosta. Nitrauksen jalkeen tehdaan hidas jaahdytys vetelyn
valttamiseksi. On huomattava, etta nitrauksessa teraksen pintakerroksen paksuus kasvaa
0,02 — 0,03 mm. Taulukossa esitetyt mekaaniset ominaisuudet patevat DIN 17211:n
mukaisille naytteille.

Toimitustila

Toimitamme esitteessa mainittuja nitrausteraksia taottuina, valssattuina seka myds
vedettyina, hiottuina ja kiillotettuina.

BOHLER Kemiallinen koostumus [p-%]

Laatu C Cr Mo Ni Y, Al
V820 | 0,36 1,70 0,20 1,00 - 0,95
V810 | 034 1,20 0,20 - - 0,05
V304 0,32 3,10 0,40 - - -




Vastaavat normit

BOHLER
Laatu | EnyDIN AlSI BS AFNOR
1.8550
va20 34CrAINi7 - - -
1.8507 905 M 31
V810 | 34crammos - (En 41 A) 30CAD 6 -12
1.8515 ~722M 24
V304 | 31cmo12 - (~ En 40 B) 30CD 12
JIS UNI SIS GOST
V820 |- - - -
V810 | ~SACM1 ~38CAD7 ~ 2940 ~ 38 ChMJuA
V304 30 CrMo 12 2240 -
BOHLER Kuumamuokkaus- Normalisointi- Pehmeaksihehkutus- Mydstéhehkutus-
Laatu Iampdtila Iampdtila Iampdtila Iampdtila
[°C] [°C] [°C] [°C]
V820 1050 — 850 870 -900 650 — 700 550 — 600
V810 1050 — 850 910 - 940 650 — 700 550 — 600
V304 1100 — 900 870 -900 650 — 700 550 — 600
Karkaisu- N ,
N . Paasto- Kaasunitraus- Kovuus
B(BH'-ER lampotila lampétila lampétila pehmesksihehkutettuna
aatu [°C] o N
. [°C] [°C] [HB] max.
Sammutusaine
V820 850 — 890 oljy 570 — 660 500 - 520 245
900 — 930 vesi
V810 910 — 940 Bljy 570 — 650 500 — 520 248
V304 870 — 910 oljy 570 -700 490 - 510 248




MEKAANISET OMINAISUUDET

Nuorrutetulle pyoroterakselle maaritettyjen mekaanisten ominaisuuksien soveltaminen
nelid- ja suorakaidepoikkileikkaukselle.

Esimerkki: Lattaterdkselle, jonka paksuus on 20 mm ja leveys 120 mm patevat
taulukossa pyorotangolle halkaisija-alueella 16 — 40 mm annetut arvot.
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MEKAANISET OMINAISUUDET nuorrutettuna huoneenlampdétilassa
(pitkittdinen koesauva) Nitrauksessa
BOHLER Halkaisija . ._ saavutettava
Laatu [mm] “{I&?rfr;azj]a Vetomurtolujuus (\lfer;yg:ja) Iskusitkeys | Pintakovuus
. [N/mm?] -0 = 2%) | DVM [J] min. [HV]
yli asti min. [%] min.
V820 100 650 850 — 1050 12 30 (1ISO-V) n. 950
100 250 600 800 — 1000 13 35 (1ISO-V)
V810 70 590 780 — 980 14 41
16 885 1080 — 1280 10 41 n. 800
16 40 835 1030 — 1230 10 48
40 100 785 980 — 1180 11 48
100 160 735 930 - 1130 12 48
V304 | 160 | 250 685 880 — 1080 12 48
BOHLER | .. ...
Laatu Kaytto
Osat, joilta vaaditaan suurta pintakovuutta ja kulumiskestavyytta, erityisesti
suurille ainevahvuuksille kuten ohjauspyorat, epakeskot, hammasakselit,
V820 . : ) g
suurehkot  mittavalineet,  suorasuihkutuspumpun  osat,  ohjausluistit,
mannantapit.
Osat, joilta vaaditaan suurinta pintakovuutta ja kulumiskestavyytta pienilla
V810 ainevahvuuksilla kuten neulekoneen neulatasot, pienet pultit, osat, joissa on
ohuita poikkipintoja ja hienoja kuvioita, tulkit ja mittalaitteet, armatuurien osat
tulistetulle hoyrylle.
Osat, joilta vaaditaan suurta pintakovuutta ja kulumiskestavyytta keskisuurina
V304 |ja suurina ainepaksuuksina kuten venttiilit, luistit, polttomoottorien sylinterit,
my0s armatuurien osat tulistetulle hoyrylle.
TYOSTOLISAT

Terastankojen lastuavassa tyostdossa on otettava huomioon maaratyt tyostolisat, jotta

mahdolliset pintaviat,

hilse ja hiilenkatokerros varmasti poistetaan. Tasta syysta

pyydamme raaka-ainemittoja maaratessanne lisddmaan valmismittaan (halkaisija, leveys,
paksuus) seuraavalla sivulla esitetyt tyostolisat.




TYOSTOLISAT LATTATANGOILLE

Lelve”ys EeVeyS Paksuus valmiina [mm]

el R EI IR R
716 | 5 | 30 | 20

216-25 | | 50 | 35 | 25 | 29

*25-%0 | 5 |35 | 25| 25 | 30 | o

»0-35 | § | 35 | 35 | 30 | 30 | 30

2355 | 5 | 30| 30 | 30 | 30 | 30 | 35

>%0-75 | 5 | 50 | 50 | 35 | 35 | 40 | 40 | 48
»75-100 | 5 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 45 | 50
>10-125| 5| 4o | 45 | 50 | 50 | 50 | 55 | 6o
»125-150 | § | 50 | 50 | 55 | 55 | 60 | 60 | 65
IR EBEHBBRBEEE
> 175 — 200 g 161’;50 161,,50 171’,00 171’,00 171,60 181,60 191,60
>200-220 | O 173,60 173,’00 183,60 183,’50 18?'5,0 193,60 19??50
TYOSTOLISAT PYORO-, NELIO-, KUUSIO- YM. VASTAAVILLE TANGOILLE

V;:trgs <16 | >16 | >25 | >40 | >63 | >80 | >100 | >125 | >160 | >200
(mm] -25 —-40 -63 - 80 -100 | —125 | —-160 | —200 | —220
T{m{a 20 | 25 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 10,0 | 12,0
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Puhelin (09) 274 6030

Faksi (09) 275 9086
Sahkoéposti etunimi.sukunimi@sten.fi
Internet www.sten. fi

Tassa esitteessa annetaan yleiskatsaus jaloterastemme tyypillisistd ominaisuuksista kaytettavaksi teréksia valittaessa. Haluttujen
ominaisuuksien ja numeroarvojen takaaminen edellyttda kuitenkin nimenomaista, kirjallista sopimusta.

Nitrausterakset 2.2003



