MUOVIMUOTTITERAS
BOHLER M238

BOHLER M238 on nuorrutettu muovimuottiteras, jolla on erittain alhainen rikkipitoisuus (<
0,02 %). Teras on erittain puhdas ja siksi hyvin Kiillottuva. Soveltuu hyvin etsattavaksi ja
kipinatyostettavaksi. Nikkeliseostuksen ansiosta hyva karkenevuus, joten suurillakin
mitoilla on tasainen kovuus. Soveltuu nitrattavaksi, kovakromattavaksi ja PVD-

pinnoitettavaksi.

KEMIALLINEN KOOSTUMUS

Taulukko 1. BOHLER M238 kemiallinen koostumus ja vastaavat normit.

Kemiallinen koostumus

(keskim. paino-%)

C Si Mn Cr Mo Ni
0,38 0,30 1,50 2,00 0,20 1,10
Vastaavat normit

W.Nr/DIN

1.2738

40CrMnNiMo8-6-4

KAYTTO

Suuret ja keskikokoiset muovimuotit (paksuus yli 400 mm). Muottirungot seka
muovimuotteihin etta painevalumuotteihin. Yleiset koneiden ja tyokalujen komponentit.

EDUT

Teras on toimitustilassa nuorrutettu lujuuteen n. 1000 N/mm? (kovuus 330 — 380 HB). N&in
ollen lisalampokasittelya ei yleensa tarvita. Tarvittaessa voidaan lampokasitella seuraavien

ohjeiden mukaan.

LAMPOKASITTELY

Pehmeadksihehkutus
720 — 740 °C / hidas uunijaahdytys 10 — 20 °C/h noin 600 °C asti, jonka jalkeen

loppujaahdytys ilmassa. Kovuus pehmeaksihehkutettuna max 240 HB.

Jannitystenpoistohehkutus
N. 600 °C / hidas uunijadhdytys. Nuorrutettuna noin 30 — 50 °C paastdlampdétilan
alapuolella. Lapikuumennuksen jalkeen pito 1 — 2 tuntia tdydessa lammaodssa neutraalissa

atmosfaarissa.
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Karkaisu

840 — 860 °C / dljy.

860 — 880 °C / ilma.

150 mm paksuuteen saakka. Lapikuumennuksen jalkeen pito 15 — 30 min. Saavutettava
kovuus 54 HRC.

Paasto
Hidas kuumennus paastolampdtilaan ja pito 1 h / 20 mm, kuitenkin vahintdan 2 h,
jaahdytys ilmassa. Katso kovuudet paastokayrasta.
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HITSAUS

Vahaiset koneistusvirheet voidaan korjaushitsata nuorrutetussa tilassa (1000 N/mm?, 300
HB) suurta huolellisuutta noudattaen. Suurten pintojen pinnoitus hitsaamalla on
mahdollista vain pehmeaksihehkutetussa tilassa, jonka jalkeen tarvitaan uusi
lampokasittely. Kaikissa tapauksissa suositellaan kasin tehtavaa valokaarihitsausta
BOHLER FOX CM2 Kb —elektrodeilla tai TIG-hitsausta BOHLER CM2-IG —langalla.
Hitseja voidaan koneistaa.

Hitsausohjeita

e Nitraus- ja pintakarkaisukerrokset seka pintahalkeamat on hiottava kokonaan pois
hitsattavalta alueelta.

e Halkeamien olemassaolo on suljettava pois tunkeumanesteella testaamalla.

e Teravia reunoja ja kulmia tulee valttaa hitsattavalla alueella.

e Pyoristyssateen on oltava vahintaan 3 mm.
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e Ennen hitsauksen aloittamista tyokappale esilammitetaan hitaasti ja tasaisesti 300 —
350 °C lampdtilaan esilammitysuunissa.

e Halkemien poistamisessa syntyneet syvat urat taytetddn kayttamalla BOHLER FOX
CM2 Kb —hitsauselektrodeja tai BOHLER CM2-IG —hitsauslankaa.

e Hitsauspinnoitus tehdaan ohuilla elektrodeilla pienella virralla ja pienella

[ammaontuonnilla. Palon pituus 2 — 3 cm, lievasti kaarrellen.

Palon kevyt kuonaus kutistumisen aiheuttamien jannitysten pienentamiseksi.

Hitsaus tehdaan keskeytymatta, varmistaen vahintaan 300 °C esilammityslampdtila.

Hitsauksen jalkeen tyOkappale jaahdytetaan hitaasti uunissa tai eristettyna, jonka

jalkeen tehdaan paasto 550 - 650 °C lampaotilassa.

FYSIKAALISET OMINAISUUDET

Taulukko 2. Fysikaalisia ominaisuuksia 20 °C lampétilassa.
Tiheys: 7,85 kg/dm?®
Ominaislampokapasiteetti: 460 J/kgK
Sahkoénjohtavuus: 0,19 Omm?m
Kimmomoduli: 210 x 10° N/mm?

Taulukko 3. Lampdlaajeneminen.

Lampatila 6
10”° m/mK
[°C]
100 12,8
Lampolaajeneminen 200 13,0
20°C... °C, 300 13,8
500 14,2
600 14,2
700 14,5
Taulukko 4. Lammonjohtavuus.
Lampatila
C] [W/mK]
Lammonjohtavuus 20 33,0
[W/mK] 100 33,5
200 33,5
300 33,5
400 33,5
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